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INTRODUCCIÓN

Es un método utilizado para vencer los
problemas operacionales causados por
las variaciones del caudal que ingresa a
la planta (influente), con el que se
pretende mejorar el rendimiento en los
procesos que se encuentran "aguas
abajo", así como para reducir el tamaño
y los costos de las instalaciones mismas
de tratamiento.
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INTRODUCCIÓN
Este proceso se puede
considerar dentro del
conjunto de operaciones
denominadas "Pre-
tratamiento" (dentro de las
cuáles se encuentran el
cribado y la desarenación),
sin embargo, puede estar
dispuesto en otra posición
según la conveniencia y
acomodo de los demás
procesos.
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Descripción del proceso
La homogenización consiste simplemente en amortiguar
las variaciones del caudal influente, con el objeto de
conseguir un caudal constante o casi constante.
Esta técnica
puede
aplicarse en
situaciones
diversas,
dependiendo
de las
características
de la red de
alcantarillado.
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Descripción del proceso
Las principales aplicaciones están concebidas
para la homogenización de:

 Caudal en tiempo seco para reducir los picos
de flujo y carga.

 Caudales procedentes de redes de
alcantarillado separativas en épocas lluviosas.

 Caudales procedentes de redes de
alcantarillado unitarias combinación de aguas
pluviales y aguas residuales sanitarias.
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TIPOS

Los tipos de disposiciones o arreglos de
estos sistemas se presentan en las
siguientes figuras:
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TIPOS

Figura 5-10 (a).

“Arreglo en línea“: En este todo el influente pasa a
través del tanque de homogenización lo que permite
reducir las concentraciones de las diferentes masas
constituyentes y amortiguar los caudales de forma
considerable.

1 Metcalf-Eddy "Wastewater engineering treatment and reuse", pág. 334



TIPOS

Figura 5-10 (b).

 “Arreglo en derivación ó paralelo”: Sólo se hace pasar por
el tanque de homogeneización el caudal que excede el
medio diario o el límite prefijado por la planta. Aunque con
este segundo sistema se minimizan las necesidades de
bombeo, la reducción de la concentración de las
diferentes masas constituyentes no es tan alta como con
el primero.

1 Metcalf-Eddy "Wastewater engineering treatment and reuse", pág. 334



VENTAJAS vs DESVENTAJAS
Las principales ventajas que produce la homogeneización de los
caudales son las siguientes:

1. Mejora del tratamiento biológico, ya que eliminan o reducen las
cargas de choque, se diluyen las sustancias inhibidoras, y se
consigue estabilizar el Ph.

2. Mejora de la calidad del efluente y del rendimiento de los tanques de
sedimentación secundaria al trabajar con cargas de sólidos
constantes.

3. Reducción de las superficies necesarias para la filtración del efluente,
mejora de los rendimientos de los filtros y posibilidad de conseguir
ciclos de lavado más uniformes.

4. En el tratamiento químico, el amortiguamiento de las cargas
aplicadas mejora el control de la dosificación de los reactivos y la
fiabilidad del proceso.

5. Aparte de la mejora de la mayoría de las operaciones y procesos de
tratamiento, la homogenización del caudal es una opción alternativa
para incrementar el rendimiento de las plantas de tratamiento que se
encuentran sobrecargadas.
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VENTAJAS vs DESVENTAJAS
Las desventajas que ocasiona este proceso
incluyen:

1. Se necesitan áreas relativamente grandes de
terreno para su correcta colocación y acomodo en
la planta.

2. Las instalaciones de homogenización necesitan ser
cubiertas para controlar los olores en caso de
encontrarse cerca de zonas habitacionales.

3. Operaciones adicionales y de mantenimiento son
necesarios.

4. El costo capital se incrementa.
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CONSIDERACIONES DE DISEÑO
Para un buen diseño de un tanque de homogenización
se deben de considerar las siguientes preguntas:

 ¿Dónde, en el  proceso de tratamiento, deberían ser
localizadas las instalaciones de homogenización?

 ¿Qué tipo de "arreglo" debería ser implementado, "en
línea" ó "en derivación"?

 ¿Cuál será el volumen requerido del tanque?
 ¿Cuáles son la características que deberían ser

incorporadas al diseño?
 ¿Cómo podrían ser controladas los olores y las

disposiciones de sólidos?
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LOCALIZACIÓN DE LAS
INSTALACIONES

La ubicación óptima de las instalaciones de homogeneización
debe determinarse para cada caso concreto. Dado que la
localización óptima variará en función del tipo de tratamiento,
de las características de la red de alcantarillado y de las del
agua residual, es preciso llevar a cabo un estudio detallado de
las diferentes posibilidades.

Es necesario considerar la integración de las instalaciones de
homogeneización en el diagrama de flujo de los procesos de
tratamiento.
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LOCALIZACIÓN DE LAS
INSTALACIONES
En ocasiones, puede resultar más interesante
situar la homogenización después del
tratamiento primario y antes del biológico,
pues así se reducen los problemas originados
por el fango y las espumas.
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LOCALIZACIÓN DE LAS
INSTALACIONES

Si las instalaciones de homogeneización
se sitúan "aguas arriba" de la
sedimentación primaria y del tratamiento
biológico, el proyecto debe tener en
cuenta la provisión de un grado de
mezclado suficiente para prevenir la
sedimentación de sólidos y las
variaciones de concentración y
dispositivos de aireación suficientes
para evitar los problemas de olores.
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CÁLCULO DEL TANQUE DE
HOMOGENIZACIÓN

Diagrama que representa el patrón del
flujo en una determinada planta
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CÁLCULO DEL TANQUE DE
HOMOGENIZACIÓN
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CÁLCULO DEL TANQUE DE
HOMOGENIZACIÓN

Ya teniendo la
gráfica se traza
una línea
partiendo del
origen hasta el
fin de esta y la
distancia vertical
del
corresponderá al
volumen
necesario del
tanque.
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